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Prufungsantrag gem. i 44 PatG 1st gestellt 
@ Schlauchkupplung 

<§) Es wird atna Schlauchkupplung zum Varbindan alnaa 
eJastischan Schlauchstuckaa (3) sua Kautachuk, Efaatomaren 
odar dgl. mit einam waitaran Schlauchatuck (3) odar BautaiJ 
baschriaban. Eino ainfache. scrtnalta und mediendtehte 
Vorbindung wird arfindungagama& durch aina Innanbuchsa 
(1) mit ainam HaltaabschnJtt (4) zur Bafaatigung daa 
Schlauchstuckes (3) und eina Au&enbuchae (2) mit ainam 
Haltaabachnitt (5) zur Bafaatigung daa Schlauchatuctca (3) 
erreicht wobai die Innanbuchae (1) ainen Varbindungaab- 
achnitt (6) aufwetet, dor In dio AuSanbuchsa (2) •infuhrbar 
und in diasar Obar oinan SchnalrvarachluB varriagaibar iat 
und wobai daa Schlauch stuck (3) ainstuddg mit dam 
Hattaabachnftt (4, 6) dar Innanbuchsa (1) und/odar dar 
Au&enbuchae (2) verb und an iat und an dieaam chemiach. 
™ machaniach und/odar adhastv gahatten wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft cine Schlauchkupplung zum 
Verbinden eines elastischen Schlauchstuckes aus Kau- 
tschuk, Elastomeren Oder dgL mit eincm weitercn 
Schlauchstuck oder Bauteil sowie einen Schlauch mit 
einer derartigen Schlauchkupplung. 

Iosbesondere in Kraftf ahrzeugen werden zum Schutz 
von Elektrokabeln oder zur FQhrung von Medien, wie 
Luft oder Wasser, Schlauche oder Faltenbalge einge- 
setzt, die sich teilweise quer durch das ganze Fahrzeug 
erstrecken. Die Befestigung der Schlauche aneinander 
oder an im Fahrzeug installierten Bauteilen, wie der 
Bektrobox, dem Geblase etc, erfolgt Qblicherweise 
aber in die Schlauche eingesetzte TQllen, auf denen die 
Schlauche mit Schlauchklemmen festgeklemmt werden. 
Das Anbringen dieser Schlauchklemmen ist aber auf- 
grund des im Fahrzeug zur Verf ugung stehenden gerin- 
gen Freiraumes nur schwierig durchzufuhren 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, das Anbringen 
von Ummantclungs- oder Medienschlauchen insbeson- 
dere im Kraftf ahrzeug zu erleichtem. 

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung im wesentli- 
chen durch eine Schlauchkupplung geldst, die eine In- 
nenbuchse mit einem Halteabschnitt zur Befestigung 
des Schlauchstuckes oder Bauteils und eine AuBenbuch- 
se mit einem Halteabschnitt zur Befestigung des 
Schlauchstuckes oder Bauteils aufweist, wobei die In- 
nenbuchse einen verbindungsabschnitt aufweist, der in 
die AuBenbuchse emfuhrbar und in dieser fiber einen 
SchnellverschluB verriegelbar ist und wobei das 
Schlauchstuck einstuckig mit dem Halteabschnitt der 
Innenbuchse und/oder der AuBenbuchse verbunden ist 
und an diese m chernisch, mechanisch und/oder adhasiv 
gehalten wird. Mit einer derartigen Schlauchkupplung 
kdnnen Schlauche auch auf beengtem Raum einfach 
miteinander verbunden werden, indem die Innenbuchse 
des einen Schlauchs tucks in die AuBenbuchse des ande- 
ren Schlauchstucks eingef uhrt und fiber den Schnellver- 
schluB verriegelt wird. Die einstuckige Verbindung der 
Schlauchstucke mit den Buchsen der Schlauchkupplung 
gewahrleistet hierbei eine mediendichte Verbindung, 
die bereits bet der Herstellung des Schlauchs erfolgt, so 
daB der Monteur im Fahrzeug die Schlauche einfach nur 
zusammenstecken muB. Mit der erundungsgemaBen 
Schlauchkupplung kann auch die Verbindung eines 
Schlauchstucks mit einem Bauteil, wie einer Elektrobox, 
einer K.upplung, einem Oeblase oder dgl. erfolgen, in- 
dem die Innen- bzw. AuBenbuchse in dieses Bauteil inte- 
griert wird, so daB der Schlauch mit dem entsprechen- 
den Kupplungsgegenstuck lediglich aufgesteckt werden 
muB und dadurch schnell und zuverlassig mit dem Bau- 
teil verbunden wird. Da die erfindtingsgemaBe 
Schlauchkupplung das einfache, mediendichte verbin- 
den von Schlauchstucken ermdglicht, lassen sich auch 
Wellschlauche Qber groBere Entfernungen exnsetzen. 
Die Herstellung von Wellschlauchen einer groBen LSn- 
ge von beispielsweise 800 mm ist namlich nicht ohne 
wei teres moglich, da die Demontage aus der Form dies 
nicht zulaBt Durch die erfindungsgemaBe Verbindung 
mehrerer kurzer Schlauchstucke wird dieses Problem 
vermieden. 

GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung wird das Schlauchstuck auf den Halteabschnitt der 
Innenbuchse bzw. der AuBenbuchse aufvulkanisiert, da 
hierdurch eine zuverlassige, mediendichte Verbindung 
gewahrleistet wird. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 



wird die Verbindung zwischen dem Halteabschnitt der 
Innen- und/oder AuBenbuchse und dem Schlauchstuck 
dadurch hergestellt, daB zunachst die Innen- und/oder 
AuBenbuchse aus Kunststoff gespritzt und anschlieBend 
5 das Schlauchmaterial fiber den Halteabschnitt gespritzt 
wird. Durch diesen zweistuflgen HerstellungsprozeB 
wird ohne zusatzliche Befestigungsmittel eine feste und 
dichte Verbindung durch Aufvulkanisation des 
Schlauchmaterials auf den Halteabschnitt der Innen- 
io bzw. AuBenbuchse erreicht 

Hierbei besteht die Innenbuchse und/oder die AuBen- 
buchse vorzugsweise aus Kunststoff, insbesondere ei- 
nem Polyamid wie Vestamid, da sich dieses Material fur 
die SpritzguBverarfoeitung besonders eignel 
is Der SchnellverschluB zwischen der Innen- und Au- 
Benbuchse ist erfindungsgemaB ein Bajohett-, Rast-, 
Dreh-, dip- und/oder SteckverschluB, da mit diesen be- 
kannten VerscMuBprinzipien eine einfache und schnelle 
Verbindung ermdglicht wird. 
20 Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist in dem 
Verbindungsabschnitt der Innenbuchse eine vorzugs- 
weise umlaufende Nut fur den Eingriff eines entspre- 
chenden Vorsprungs an der AuBenbuchse ausgebildet, 
da hierdurch nicht nur die AuBenbuchse zuverlassig auf 
2s dem verbindungsabschnitt der Innenbuchse gehalten 
wird, sondem gleichzemg die Dichugkeit des Verbund- 
es verbessert wird. 

Zusatzlich kann eine Dichtung zwischen Innen- und 
AuBenbuchse vorgesehen sein, urn sicherzusteUen, daB 
30 das durch den Schlauch gefuhrte Medium nicht an der 
Schlauchkupplung austritt 

Um das Aufschieben der AuBenbuchse auf den ver- 
bindungsabschnitt der Innenbuchse zu erieichtern, ist in 
der AuBenbuchse eine Mehrzahl vorzugsweise gleich- 
35 maBig fiber den Umfang verteilter Langsschlitze ausge- 
bildet. Die AuBenbuchse kann sich somit beim Aufschie- 
ben auf den Verbindungsabschnitt der Innenbuchse ela- 
stisch ausdehnen und, sobald der an der AuBenbuchse 
ausgebildete Vorsprung die Nut des Verbindungsab- 
40 schnittes erreicht, zuruckschnappen, so dafi eine feste 
Verbindung gewahrleistet ist. 

ErfindungsgemaB sind die Langsschlitze mit Gummi 
oder dgL geffillt, um ohne Elastizitatsverlust die dichte 
Verbindung zu dem aufgespritzten Schlauchstuck zu ge- 
45> wahrleisten. 

Das Aufschieben der AuBenbuchse auf den verbin- 
dungsabschnitt der Innenbuchse wird zweckmaBiger- 
weise durch eine an dem vorderen Abschnitt des Vcr- 
bindungsabschnitts ausgebildete Fase erleichtert 
50 Die Erfindung erstreckt sich auch auf einen Schlauch, 
an dessen wenigstens einem Ende eine Innen- oder Au- 
Benbuchse der oben beschriebenen Schlauchkupplung 
angebracht ist 
Vorzugsweise ist an einem Ende des Schlauches eine 
55 Innenbuchse und an dem anderen Ende eine AuBen- 
buchse vorgesehen, so daB eine Mehrzahl von Schlauch- 
stucken auf einfache Weise miteinander verbunden wer- 
den kann. 

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmoglich- 
€0 keiten der Erfindung ergeben sich auch aus der nachfol- 
genden Beschreibungs eines Ausfuhrungsbeispiels und 
der Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebenen und/ 
oder bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in 
beliebiger Kombination den Gegenstand der Erfindung, 
65 unabhangig von ihrer Zusammenf assung in den Ansprfi- 
chen oder deren Rfickbeziehung. 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Sehenanstcht einer 
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erfindungsgem&flen Innenbuchse, 

Fig. 2 eine teHweise geschnittene Seitenansicht einer 
erfindungsgemUBen AuBenbuchse und 

Fig. 3 schema tisch ein an seinen Enden mit einer In- 
nenbuchse und einer AuBenbuchse verbundenes 
SchlauchstQck. 

Die erfindungsgemaBe Schlauchkupplung besteht im 
wesentlichen a us einer Innenbuchse 1 und einer AuBen- 
buchse 2, die einstuckig mit ein em Schlauchstuck 3 ver- 
bindbar sind. 

Hierzu weist die Innenbuchse 2 einen Halteabschnitt 
4 auf, auf welchem das eine Ende des Schlauchstucks 3 
befestigt ist GleichermaBen weist die AuBenbuchse 2 
einen HaJteabschnht 5 zur Befestigung des anderen 
Schlauchendes auf. 

Die einst uckige Vcrbindung wird vorzugsweise durch 
einen Zweikomponenten-SpritzguBvorgang hergestellt, 
bet dem zuerst die aus Kunststoff, insbesondere einem 
Polyamid wie Vestamid, bestehende Innenbuchse 1 bzw. 
AuBenbuchse 2 gespritzt wird und anschlieBend das 
Schlauchmaterial, beispielsweise Gummi, Kautschuk 
oder Elastomere, insbesondere therrnoplastische Ela- 
stomere, aufgespritzt wird Der als Schlauchmaterial 
verwendete Thermoplast bzw. therrnoplastische Elasto- 



che Dichtung 13 vorgesehen sein. 

Die Elastizitat der AuBenbuchse 2 beim Auf schieben 
auf den Verbmdungsabschnitt 6 der Innenbuchse 1 wird 
durch in der AuBenbuchse 2 ausgebildete Langsschlitze 
5 14 unterstfltzt, die gleichmaBig uber den Umfang der 
AuBenbuchse 2 verteilt angeordnet sind. Im Bereich des 
Anschlags 10 weisen die Langsschlitze 14 eine Veren- 
gung 15 auf, wfihrend sic im Bereich des der Verbindung 
mit dem SchlauchstQck 3 dienenden Hakeabschnitts 5 
io der AuBenbuchse 2 erweitert sind. Die Langsschlitze 14 
konnen mit Gummi oder dgL gefflllt sein, um bei ge- 
w&hrleisteter Elastizitat eine ausreichende Dichtigkeit 
der Verbindung zwischen AuBenbuchse 2 und Schlauch- 
stuck 3 zu gewfihrieisten. 

Insbesondere die Innenbuchse 1 weist auf ihrer In- 
nenseite eine Entformungsschrage 16 auf, um eine leich- 
te Entnahme aus der SpritzguBform zu ermOglichen. 

Das durch Aurvulkanisation fest mit der Innenbuchse 
1 und der AuBenbuchse 2 der erfindungsgemaBen 
Schlauchkupplung verbundene Schlauchstuck kann auf 
einfache Weise mit anderen gleichartigen Schlauchstuk- 
ken 3 verbunden werden, indem jeweils die Innenbuchse 
1 eines ersten Schlauchstucks 3 in die AuBenbuchse 2 
eines weiteren Schlauchstucks 3 eingesteckt und fiber 



15 



20 



mer kann ungefflllt unverstarkt oder gefulh verstarkt 25 den SteckverschluB verriegelt wird. Auf gleiche Weise 
sein. Bei dem beschriebenen verfahren wird das kann das Schlauchstuck 3 mit im Fahrzeug vorgesehe- 
Schlauchstuck 3 auf den Halteabschnitt 4 bzw. 5 aufvul- nen Bauteilen, wie einer Elektrobox, einem Kupplungs- 
kanisiert, so daB eine zuverlassige, mediendichte Ver- geh&use, einem Geblase eta verbunden werden, indem 
bindung hergestellt wird an diesen Bauteilen eine entsprechende Innen- bzw. Au- 

Dem Halteabschnitt 4 gegenuberliegend weist die In- 30 Benbuchse ausgebildet ist, auf welche das SchlauchstQck 



nenbuchse 1 einen Verbindungsabschnitt 6 auf, der in 
die AuBenbuchse 2 einfuhrbar und in dieser flber einen 
SchneUverschluB verriegelbar ist Bei der in der Zeich- 
nung dargestelken Ausfuhrungsform ist dieser SchneJl- 
verschluB ein SteckverschluB, der durch eine in dem 
Verbindungsabschnitt 6 der Innenbuchse 1 ausgebildete 
umlaufende Nut 7 und einen auf der Innenflache der 
AuBenbuchse 2 ausgebildeten entsprechenden umlau- 
fenden Vorsprung 8 gebildet wird. Anstelle des Steck- 



3 mit dem entsprechenden Gegenstuck aufgesteckt 
werden kann. 

Die einfache Verbindbarkeit kurzer Schlauchstucke 
erleichtert die Montage und bietet aufgrund der kurzen 
Lingen Konstruktionsvorteile. Abgesehen davon ge- 
wahrleistet die einstfickige Verbindung zwischen den 
Buchsen 1, 2 und dem SchlauchstQck 3 eine bessere 
Dichtigkeit als die berkdmmlichen SchlauchscheUen. 
Da immer wiederkehrende Einheiten verwendet wer- 



verschlusses kann jedoch auch ein beliebiger anderer 40 den, ist das System baukastenfahig und universell ein- 



SchnellverschluB, wie ein Bajonett-, Rast-, Dreh- oder 
ClipverschluB eingesetzt werden, solange die einfache 
verbindbarkeit und Dichtigkeit gewShrleistet bleibt 

Bei dem dargestellten SteckverschluB entspricht der 
AuBendurchmesser des Verbindungsabschnitts 6 der In- 
nenbuchse 1 etwa dem Innendurchmesser der AuBen- 
buchse 2, so daB sich die AuBenbuchse 2 leicht auf den 
Verbindungsabschnitt 6 aufschieben l&flt. Wenn der auf 
der Innenflache der AuBenbuchse 2 ausgebildete Vor- 
sprung 8 auf den Verbindungsabschnitt 6 triff t, wird die 
• elastische AuBenbuchse 2 gehngfugig aufgeweitet, so 
daB auch der Vorsprung 8 auf den Verbindungsab- 
schnitt 6 auf schiebbar isL Das Aufschieben wird hierbei 
durch eine an dem Verbindungsabschnitt 6 vorgesehene 
Fase 9 unterstfltzt Sobald der Vorsprung 8 fiber der 
umlaufenden Nut 7 des Verbindungsabschnitts 6 ange- 
ordnet ist, schnappt der Vorsprung 8 aufgrund der Ela- 
stizitat der AuBenbuchse 2 in die Nut 7 ein, so daB eine 
Verriegelung zwischen Innenbuchse 1 und der AuBen- 
buchse 2 erreicht wird. Die exakte Posltionierung der 
AuBenbuchse 2 auf dem Verbindungsabschnitt 6 kann 
auch durch an der Innenbuchse 1 und der AuBenbuchse 
2 ausgebildete Anschlage 10, 1 1 unterstfltzt werden. 

Reicbt die durch den Eingriff des Vorsprungs 8 in die 
Nut 7 erzielte Abdkhtung fur die durch die Schlauch- 
kupplung zu fdrdernden Medien nicht aus, so kann bei- 
spielsweise in einem am FuBe des Anschlags 10 der 
Innenbuchse 1 ausgebildeten Freistich 12 eine zusStzli- 



setzbar. Die verwendeten Schlauchmodule konnen pro- 
blemlos mit den entsprechend ausgestatteten komplet- 
ten Einheiten wie Elektrobox, Kupplung, Staubsauger, 
Geblase etc verbunden werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Innenbuchse 

2 AuBenbuchse 

3 Schlauchstuck 

4 Halteabschnitt 

5 Halteabschnitt 

6 Verbindungsabschnitt 

7 Nut 

8 Vorsprung 

9 Fase 

10 Anschlag 

11 Anschlag 

12 Freistich 

13 Dichtung 

14 Langsschlitz 
13 Verengung 

16 Entformungsschrage 



65 Patentansprfiche 

1. Schlauchkupplung zum verbinden eines elasti- 
schen Schlauchstucks (3) aus Kautschuk, Elastome- 
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rcn odcr dgL mit einem weheren Schlauchstuck (3) 
oder Bauteil, gekennzeichnet durch eine Innen- 
buchsc (1) mit einem Halteabsdinitt (4) zur Befesti- 
gung des Schlauchs tacks (3) oder Bautetls, und eine 
AuBenbuchse (2) mit einem Halteabschnitt (5) zur 3 
Befestigung des SchlauchstOcks (3) oder Bauteils, 
wobei die Innenbuchse (1) einen Verbindungsab- 
schnitt (6) aufweist, der in die AuBenbuchse (2) ein- 
fuhrbar und in dieser Ober einen Schnellverschlufi 
verriegelbar ist und wobei das Schlauchstuck (3) io 
einstuckig mit dem Halteabschnitt (4, 5\ der Innen- 
buchse (1) und/oder der AuBenbuchse (2) verbun- 
den ist, und an diesem chemisch, mechanisch und/ 
oder adhasiv gehalten wnxL 

2. Schlauchkupplung nach Anspmch 1, dadurch ge- is 
kennzeichnet daB das Schlauchstuck (3) auf den 
Halteabschnitt (4, 5) der Innenbuchse (1) bzw. der 
AuBenbuchse (2) aufVulkanisiert ist 

3. Schlauchkupplung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vcrbindung zwischen der In- 20 
nen- und/oder AuBenbuchse (1, 2) und dem 
Schlauchstuck (3) dadurch hergesteUt ist. daB zu- 
nachst die lnnen- und/oder AuBenbuchse (1, 2) aus 
Kunststoff gespritzt und anschlieBend das 
Schlauchmaterial darubergespritzt ist 25 

4. Schlauchkupplung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die Innenbuchse 
(1) und/oder die AuBenbuchse (2) aus Kunststoff, 
insbesondere einem Polyamid wie Vestamid, be- 
steht 30 

5. Schlauchkupplung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet daB der Schnellver- 
schluB zwischen der lnnen- und der AuBenbuchse 
(I, 2) ein Bajonett-, Rast-, Dreh-, Clip- und/oder 
SteckverschluB ist. 35 

6. Schlauchkupplung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in dem Verbindungsabschnitt (6) 
der Innenbuchse (1) eine vorzugsweise umlaufende 
Nut (7) fur den Eingriff eines entsprechenden Vor- 
sprungs (8) an der AuBenbuchse (2) ausgebildet ist 40 

7. Schlauchkupplung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der 
Innenbuchse (1) und der AuBenbuchse (2) eine 
Dichtung(13) vorgesehen ist 

8. Schlauchkupplung nach einem der Anspruche 1 45 
bis 7, dadurch gekennzeichnet dafi in der AuBen- 
buchse (2) eine Mehrzahl, vorzugsweise gleichma- 
Big uber den Umfang verteilter Langsschlitze (14) 
ausgebildet ist 

9. Schlauchkupplung nach Anspruch 8, dadurch ge- 90 
kennzeichnet daB die Langsschlitze (14) mit Gum- 
mi oder dgL gef ullt sind. 

10. Schlauchkupplung nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB an dem vorde- 

ren Abschnitt des Verbindungsabschnitts (6) eine 55 
Fase (9) ausgebildet ist 

1 1. Schlauch, dadurch gekennzeichnet daB an we- 
nigstens einem Ende eine lnnen- oder AuBenbuch- 
se (1, 2) einer Schlauchkupplung nach einem der 
Anspruche 1 bis 10 vorgesehen ist 60 

12. Schlauch nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet daB an einem Ende eine Innenbuchse (1) 
und an dem anderen Ende eine AuBenbuchse (2) 
vorgesehen ist 

— 65 
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